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Zastosowanie

Zawor poziomuijacy steruje cisnieniem panu-
jacymw poduszkach powietrznych w zalezno-
$ciod stanu zatadowania pojazdu w pojezdzie
samochodowym wyposazonymw zawieszenie
pneumatyczne.

Dziatanie

Zawory poziomujgce przymocowywane sg do
ramy pojazdu samochodowego i potagczone
wraz z dZzwignig sterujgca poprzez ciegno z
osig pojazdu.

W pozycji zluzowanej zawor znajduje sie w
tzw. pozycji wyréwnawczej, tzn. zawoér wloto-
wy, jak i zawor wylotowy pozostajg zamkniete.
Podczas zatadunku pojazdu nadbuddéwka zbli-
za sie do osi pojazdu. Przez ciegno dzwignia
sterujgca zostaje podniesiona w gore, zabu-
dowany na watku srodkowym mimosrodowo
bolec podnosi ttok i otwiera zawor wlotowy.
Doptywajace ze ztgcza "1" sprezone powietrze
przeptywa przez zawor zwrotny i otwarty za-
wor wlotowy do pomieszczenia pomiedzy tto-
kiem a elementem wlotowym, dalej poprzez
ztgcza "21" i "22" do zawieszenia pneuma-
tycznego (do poduszek powietrzych), gdzie
wskutek wzrostu cisnienia zostanie podnie-
sionanadbuddéwka pojazdu.Dzwignia sterujgca
powrdci do stanu poziomego, tzn do pozycji
wyroéwnania.Podczas roztadowania pojazdu,
wskutek zbyt wysokiego cisnienia panujace-
go w zawieszeniu pneumatycznym (podusz-
kach powietrzych)nastapi podniesienie nadbu-
dowki. Przez ciegno dzwignia sterujgca zosta-
nie pociggnieta w doét. Ruch dzwigni sterujgcej
zostaje przez watek obrotowy jak i mimosrodo-
wo zabudowany bolec przeniesiony na ttok,
ktory poruszajac sie w dét otwiera zawér wylo-
towy powietrza. Przez otwarty zawor wylotowy
zgromadzone w poduszkach powietrznych
sprezone powietrze uchdzido atmosfery, przez
co nadbudoéwka pojazdu (rama)obniza sieipo-
wraca do pozycji jazdy (dzwignia zaworu pozio-
mujacego jest w pozycji poziomej). W pojaz-
dach, wktérych nakazdej osijestzastosowany
tylko jeden zawér poziomujacy, napetnianie
leweji prawej strony zawieszenia dokonuje sie
przez ten zawor.Aby unikna¢ niestabilnosci
pojazdu przy pokonywaniu zakretéw, stoso-
wane sg zawory poziomujgce z tzw. systemem
dtawionego wyréwnania cisnienia pomiedzy
ztaczami 21 i 22.Przez specjalne wykonanie
korpusu zaworu wlotowego czas wyréwnania
cisnienia pomiedzy ztgczami 21 i 22, a tym
samym pomiedzy lewa i prawa strong pojazdu
samochodowego zostaje opdzniony.



Wersja A

Oznaczenie dla pozycji
montazowej dzwigni

Zakres obrotu dzwigni

iy ay

max.290

Obroét osiowy

jest
dopuszczalny
/—SW24

Nie nalezy do
wyposazenia

zaworu

| ™Nr. zam. 612 025 001

Wersja B

Tulejka ochronna 030 0490 09
d 6x15 nie nalezy do
wyposazenia
zaworu

=7 /
e
S

I Brake Systems I

Zamocowanie zaworu wykonujemy w
pozycji pionowej z odpowietrznikiem
skierowanym w dot.

Do zamocowania uzywamy co najmniej
dwoch srub M8. W przypadku zastoso-
wania tylko jednego zaworu dla zespotu
osi, nalezy zabudowac¢ go ponad srod-
kiem osi. Przy zaworach ze zlgczami
wtykowymi stosowacé nalezy jako prze-
wad rury tworzywa sztucznego 8 x 1
wedtugnorm DIN 74 324. Podczas mon-
tazu nalezy zwréci¢ uwage nato, by rury
przy przecinaniu ich na odpowiednig
dtugos¢ byty obcinane prostopadle i nie
posiadaty ostrych kantéw lub zadzioréw.
Przed wprowadzeniem rur do potagczeh
wtykowych nalezy uzbroi¢ je w tulejki
ochronne (Haldex nr.zam. 0300490 09).
Kapturek ochronnywsuna¢luznonarure.
Rure wprowadzi¢ nalezy na gtebokos¢
co najmniej 22mm do potaczenia wtyko-
wego i nastepnie wcisng¢ kapturek
ochronny az do zatrzasku (kapturki
ochronne nalezg do wyposazeniazaworu
i sg dostarczane wspodlnie z zaworem).

Podczas lakierowania nalezy zabezpieczy¢é wszy-
stkie otwarte potagczeniaiodpowietrzniki odpowie-
dnimi srodkami przed dostaniem sieg lakieru do
wnetrza zaworu.

Po wykonaniuzabudowy i podtaczeniu przewodow
potaczeniowych nalezy ustawic dtugosc ciegna
sterujgcego (d=6 mm) pomiedzy osig pojazdu i
zaworem. Dokonujemy tego po podniesieniu ramy
pojazdu na pozadang wysokos$¢ (dane producenta
pojazdu). Podniesienie ramy/nadbuddwki pojazdu
napozadangwysokos¢ wykonujemy przez podnie-
sienie ciegna sterujgcego do pozycji "Zatadowany".
W tym momencie napetnione zostang poduszki
powietrzne zawieszenia pneumatycznego.

Po osiagnieciu wymaganejwysokoscinalezy cie-
gnem sterujgcym natychmiast powrdci¢ do pozycji
poziomejiprzez wprowadzenie kotkdw (d=4h8)do
przewidzianych w tym celu otworéw w obudowie
otrzymujemy zaryglowang pozycje zaworu.
Teraz moze zostaé ustalona pozadana dtugosc
dzwigni (ciegna) pomiedzy potgczeniem przegubo-
wym osi i dzwigni sterujgcej i dzwignia moze zo-
sta¢ przymocowana. W tym celu dzwignig (d=6mm)
wprowadza sie do gumowych przegubdw i umoco-
wuje sie zapomoca przewidzianych dotego sciskow
dla wezy gumowych. E

Na zakonczenie wyjmujemy wprowadzone
kotki zabezpieczajace.
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Ostrzezenie
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Pozycja kohcowa zaworu ustalona jest przez
producenta w poziomym potozeniu dzwigni
sterujacej. Jezeliwtejpozycji dzwigni sterujacej
nie zostanie uzyskany stan wyréwnawczy, to
nalezy przeprowadzi¢ w sposob nastepujacy
korekture ustawienia zaworu:

Dla okreslenia punktu zerowego zaworu watek
idzwignie (d=6mm)ustawiamy poziomoi wpro-
wadzamy kotek cylindryczny 4h8x20 w celu
przeciw dziatania obrotowi.

Zdejmujemy ostone gumowa i wyjmujemy
znajdujacy sie tam filcowy korek. Przy pomocy
Srubokreta obracamy trzpieniem zaworu az nie
nastgpi ani wzrost, ani spadek cisnienia. Inng
metoda jest odpowiednie dopasowanie ciegien
sterujgcych, nr. zam 612 025 001. m

Obstuga i konserwacja

Okreslana jest przez obowigzujace przepisy
StVZO lub przepisy EG. Gdy podczas prob
hamowania, podczas specjalnych kontroli lub
podczas jazdy zostang zauwazone niedoma-
gania w dziataniu zaworu, nalezy poddac¢ go
wymianie na nowy.

Kontrola

Kontrola dziatania i szczelnosci.

W pozycji poziomej nie moze nastgpi¢ ani
wzrostanispadek ci$nienianaztigczach21i22
Sprawdzi¢ ruchomos$c i stan ciegien i dzwigni
sterujgcych, zgiete ciegna wymienié na nowe.

Dane techniczne

Cisnienie robocze: p, max 13 atm
Dop. dynamiczne cisnienie poduszek:
p, max 20 atm

Zakres temperatur : -45°C do
+85°C

Zakres kata pracy (napetnianie i
odpowietrzanie): 45°

Strona dziatania: lewaiprawa
Martwy kat przy 7-8 atm: +/-2°
Opis ztacz: 1 - doptyw energii

2 - odptyw energii

3 - odpowietrznik
Przy obrocie dzwigni dziatania o 180° funkcja
dziatania w tolerancji +- 3,5° pozostaje nie-
zmienna jak w pokazanym przyktadzie.

A

Wybudowy zaworu mozna dokonywac tylko w instalacji bezcisnieniowej. Uwaga: Wysokie uderzenie cisnienia.
Podczas ustawianiazaworu niepozgdane jest przebywanie osdb nieupowaznionych.

Uwaga: Rama pojazdu moze wykonywacé ruch w gére i w dot.
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Rodzaje wykonania

Nr.zamowienia |  Wersja Ztacza Przekrdj/Typ Ciggno E

612035001 A 1,21,22 M12X1,5 1,25 mm bez

612035011 1,25 mm zamontowane
612035021 3,00 mm dostarczane luzem
612035031 4,00 mm wspolnie zzaworem
612035041 Potfaczenie wtykowe 1,25 mm
612035051 dlarury plastikowej 3,00 mm
612035061 DIN 74324 - 8x1 4,00 mm
612035071 5,00 mm
612036 001 1/4"-18NPTF 3,00 mm
612036011 1,25 mm
612036 051 0,80 mm
612042001 Potfaczenie wtykowe 3,00 mm
612042051 dlarury plastikowej 0,80 mm
1/4"x0.04" wedtug SAE J 844

Dzwignia przegubowa

(na zaworze) nr. zam.
003 5757 09

essns— )
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Haldex Bremsen
GmbH & Co. KG
Eppelheimer Str.76
69123 Heidelberg
Postfach 10 25 60
69015 Heidelberg
Tel. (06221)7030
Fax 703400

Haldex Bremsen
Spotka z o0.0.

Biuro sprzedazy

ul. Traugutta 53

PL- 98-300 Wielun

Tel. (0048-43)8434516
Fax. (0048-43)84 34689

Haldex Bremsen
GmbH & Co. KG
Verkaufsbiiro
Gewerbepark B 29
93059 Regensburg
Postfach 12 02 46
93024 Regensburg
Tel. (0941)46665-0
Fax 400529

Haldex Bremsen
GmbH & Co. KG
Verkaufsbiiro
Gewerbepark

59069 Hamm-Rhynern
Tel.(02385)92200-0
Fax 92200-20

Haldex Bremsen
GmbH & Co. KG
Verkaufsbiiro

Am Berliner Ring 1
14550 Derwitz
Tel.(033207)3520
Fax 35213

Haldex Bremsen
GmbH & Co. KG
Verkaufsbiiro
Robert-Bosch-Str.41
73770 Denkendorf
Tel.(0711)934917-0

The Haldex

Group is a glo-
bal supplier of proprietary
products for trucks, cars
and industrial vehicles,
with special emphasis on
performance & safety.
Haldex is listed on the
Stockholm Stock Exchange
and has annual sales of over
5 billion SEK with 4300
employees.

Niniejsza instrukcja odpowiada znajomosciom i doswiadczeniom przy
montazu instalacji cisnieniowej i kazda dokonana zmiana wymaga ponownej
rewizji. Firma Haldex Bremsen GmbH & Co. KG nie odpowiada za przypadki
zastosowania urzgdzenia wykraczajgce poza instrukcje zabudowy.

W takich przypadkach nalezy zwrdcic sie ze specjalnym zapytaniem.

Zastrzegamy sobie prawo zmian stuzgcych postepowi technicznemu.
Powielanie tekstu,réwniez fragmentow, tylko za nasza zgoda.

Niniejsza instrukcja nie uwzglednia zmian wprowadzonych w dokumentac;ji
techniczne;.
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Performance & Safety in Vehicles



